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Hintergrund: 

Ceramic Extrusion Additive Manufacturing mit handelsübli-

chen 3D-Druckern ist preiswert und flexibel. Zur Herstellung 

keramischer Feedstocks müssen die keramischen Pulver mit 

einem Kunststoffbinder vermischt werden. Dazu werden die 

Bestandteile miteinander verknetet und über einen Extruder 

ausgetragen. Die Schwierigkeit des Vorhabens rührt daher, 

dass alle Aspekte der Prozesskette vom Pulver bis zum fertig 

gesinterten Bauteil ganzheitlich beachtet werden müssen. 

Die Hauptaspekte sind die Rheologie, die Grünfestigkeit und 

-steifigkeit, die Lösbarkeit, die Entbinderbarkeit, die Sinter-

barkeit und die Mechanischen Eigenschaften vom gesinter-

ten Bauteil. Um die Rheologie auszuwerten, ist einen Anwen-

dungsnahen Prüfstand wünschwert. 

 

 
Inhalt: 

• Konstruktion eines Extrudersystem mit eingebau-

ter Kraftmeßdose 

• Produktion von Keramik hochgefüllten Filamen-

ten 

• Untersuchung vom Einfluss der Feedstockkom-

ponenten und Herstellungsprozess auf die Rheo-

logie, die mechanischen Eigenschaften und die 

Entbinderung 

• Untersuchung vom Einfluss der Drucktemperatu-

ren, der Druckgeschwindigkeit und der Düse auf 

die Extrusionskraft 

Fachrichtungen: 

Maschinenbau, Materialwissenschaften und alle ver-

wandten Studiengänge.   

 

 

Vorkenntnisse: 

Kenntnisse über dem Filament 3D-Druck/ FDM sind er-

wünscht 
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